KALFLP

- Kikenhahn aus 1.4571 in PTFE-dichtender Ausfihrung

—

L1

- PTFE virginal mit Lebensmittelzulassung
- Montagemittel NSF-H1- / FDA-konform

- Dauereinsatz-Temperatur 50C
- in abflammbarer Ausfiuihrung mit Edelstahlgriff

% sSloecoll7ra00e einfach. gut. beraten.

A PN / bar | Dkiken | L1/ mm | L2/ mm | S1
G1/8* 25 2,5 63 10 22
G1/4* 25 2,5 63 12 22
G3/8* 25 4 71 12 22
G1/2* 25 5 85 14 27
G3/4* 10 8 110 16 32
G1* 10 9 135 20 41

st steeltrade Edelstahlhandel GmbH | pointstrasse 1 | 4641 steinhaus/wels | austria
Tel. +43(0)7242/210 211-0 - FAX +43(0)7242/210 211-10 - www.steeltrade.at - office@steeltrade.at

Anderungen und Fehler vorbehalten




% sSloecoll7ra00e einfach. gut. beraten.

1. Hinweis

Diese Bedienungsanleitung ist vor dem Auspacken und vor der Montage bzw. der Anwendung der Armatur zu
lesen und genau zu beachten. Die Armaturen dirfen nur von Personen montiert, benutzt, gewartet und instand
gesetzt werden, die mit der Bedienungsanleitung und den geltenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und
Unfallverhiitung vertraut sind.

2. BestimmungsgemaRe Verwendung

Ablasshahne werden zum Ablassen oder zur Probeentnahme von Medienstromen eingesetzt. Es dirfen nur
saubere, flissige oder gasformige Medien, die gegen die verwendeten Materialien bestandig sind, verwendet
werden. Der Betrieb der Ablasshahne erfolgt nur innerhalb der ausgewiesenen Druck- und Temperaturgrenzen.
Verschmutzungen oder Anwendungen auf3erhalb von Druck und Temperaturangaben kénnen zu
Beschadigungen an der Armatur, insbesondere an den Dichtungen fiihren.

3. Anwendung / Bedienung

Der Absperrhahn ist durch Betatigen des Handhebels zu 6ffnen oder zu schlieRen. Wahrend des
SchlieRvorgangs ist darauf zu achten, dass keine Gegensténde oder Kdrperteile in der Armatur stecken. Ggf. ist
eine entsprechende Schutzvorrichtung anzubringen. Die Betriebsstellung ist durch Nuten am Griff
gekennzeichnet.

4. Kontrolle der Armatur vor der Montage

Die Ablasshéahne werden vor dem Versand kontrolliert und in einwandfreiem Zustand dem Transportunternehmen
Ubergeben. Sollte ein Schaden an der Verpackung sichtbar sein, so empfehlen wir, im Beisein des Mitarbeiters
des Transportunternehmens, die Ware genau zu kontrollieren. Im Schadensfall informieren Sie bitte sofort das
Transportunternehmen, das die Haftung fur Transportschaden tragen muss.

5. Montage in die Rohrleitung

Vor dem Einbau bzw. Inbetriebnahme vergewissern Sie sich, dass die erlaubten max. Betriebsdriicke und
Betriebstemperaturen der Armatur nicht tberschritten werden. Entfernen Sie ggf. alle Transportsicherungen (z.B.
Kappen und Stopfen). Vergewissern Sie sich, dass sich keine Verpackungsteile oder anderen Gegenstande mehr
in der Armatur befinden. Die Abdichtung erfolgt mit handelsiiblichen Dichtmaterialien. Uberpriifen Sie, ob das
Dichtmaterial den Anforderungen entspricht. Beachten Sie, dass keine Reste des Dichtmaterials oder andere
Verschmutzungen (z.B. Schweil3riickstdnde aus den Rohrleitungen) in die Armatur gelangen. Beim Einbau der
Armatur ist darauf zu achten, dass keine grof3en Zug- oder Druckbelastungen auf die Anschlussverschraubungen
entstehen.

Achtung: Der Einbau der Armatur muss unbedingt mit passendem Werkzeug erfolgen. Bei der Montage im Freien
beachten Sie unbedingt, dass durch das Einfrieren des Mediums das Gehause zerstort werden kann. Wenn
mdglich, sollte bereits nach der mechanischen Installation geprift werden, ob die Verbindung zwischen Armatur
und Rohrleitung dicht ist.

6. Abflammen

Das Abflammen des Hahnablaufs muss schonend in kurzzeitigen Flammzyklen erfolgen. Dabei ist die Flamme so
auf den Auslauf des Hahns zu richten, dass sie nicht direkt auf die selbstsichernde Sechskantmutter oder den
Kukenbereich zeigt, da so der Kunststoffeinsatz der Mutter zerstort oder die thermische Einsatzgrenze des
PTFE-Einsatzes Uberschritten werden kénnte. Die thermische Einsatzgrenze des verwendeten PTFEs betragt
250°C, wobei 200°C nicht Uberschritten werden sollten.
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Produktinformation

KlUberalfa YV 93-1202

Premium-Gileitmittel fUr sauerstofffuhrende Ventile, Armaturen und Anlagen unter

extremen Drucken

//
LUBRICATION

Vorteile fiir lhre Anwendung

— Hohe Betriebszuverldssigkeit in Anlagen und Bauteilen mit gasférmigem Sauerstoff
— durch hohe Sauerstoff-DruckstoBbestandigkeit bis 450 bar bei max. 60°C

— durch BAM-Einzelpriifung fiir jede Produktionscharge

— durch breite Vertraglichkeit mit brancheniiblichen Werkstoffen

— durch weiten Gebrauchstemperaturbereich

— auch fiir fliissigsauerstofffiihrende Anlagen verwendbar

Beschreibung

Kllberalfa YV 93-1202 ist ein weiBes, gut benetzendes
Hochdruckgleitmittel auf Basis perfluorierter Polyether mit neu
entwickelter Festschmierstoffformulierung.

Kluberalfa YV 93-1202 zeigt eine auBergewdhnlich hohe
Sauerstoff-DruckstoBstabilitdt und eine sehr gute Resistenz
gegenUber unterschiedlichen Chemikalien. Zur Absicherung
dieses hohen Qualitatsstandards wird Kltberalfa YV 93-1202 in
Kleinserien unter strengen Reinheitskriterien gefertigt und jede
Charge bei der BAM (Bundesanstalt fur Materialforschung und -
prifung, Berlin) gegentber gasformigem und flissigem Sauerstoff
(nach Annex of Code of Practice M 034-1 (BGI 617-1) ,List of
nonmetallic materials compatible with oxygen by BAM*) gepruft.

Kllberalfa YV 93-1202 ist NSF-H1 registriert und damit konform
mit FDA CFR 21 § 178.3570 und in der Lebensmitteltechnik
anwendbar.

Anwendungsgebiete

Kllberalfa YV 93-1202 wird als Gleitmittel zur Schmierung von
Ventilen, Armaturen und Anlagen verwendet, die gasformigen
und/oder fliissigen Sauerstoff fihren und im Einzelfall mit Drlicken
deutlich Uber 300 bar Gasdruck arbeiten oder im Umfeld
chemischer Anlagen und Apparaturen eine hohe Bestandigkeit
gegenUber aggressiven Gasen aufweisen mussen.

(Analogieschluss auf Grund der chemischen Zusammensetzung.
Hierzu empfehlen wir die DurchfUhrung eigener Prifungen im
kompletten Bauteil unter seriennahen Bedingungen). Das gute
Druckaufnahmevermdégen und die gleichmaBigen Reibwerte Uber
einen weiten Temperaturbereich sorgen flr weitgehend konstante
Stellkréfte im Betrieb. Im branchenweit anerkannten
adiabatischen Prufverfahren der BAM zur DruckstoBbestandigkeit
gegenUber gasférmigem Sauerstoff, kann bei max. 60°C bis 450
bar keine messbare Reaktion beobachtet werden. Aus den
vorliegenden Prifergebnissen leitet sich die Verwendbarkeit mit

Kltberalfa YV 93-1202, Prod. 013006, de
Ausgabe 06.10.2014 [ersetzt Ausgabe 06.10.2014]

einem O2-Gehalt > 21 Vol.% bei folgenden Betriebsbedingungen
ab:

Maximale Obere
Betriebstemperatur Sauerstoffdruckgrenze
bis 60 °C 450 bar

bis 200 °C 200 bar

Verhalten gegeniber Metall, Elastomeren und Kunststoffen

Kllberalfa YV 93-1202 ist im vorgegebenen Temperaturbereich
gegentber metallischen Werkstoffen, Kunststoffen sowie
gummielastischen Materialien allgemein als weitestgehend neutral
einzustufen. Wir empfehlen trotzdem, vor Serienanwendungen
die Vertraglichkeit des Gleitmittels mit den in Kontakt
kommenden Werkstoffen zu Gberprifen.

Anwendungshinweise

Vor jedem Auftrag mussen die zu benetzenden Oberflachen
sorgfaltig gereinigt werden. Die Anwendungsstelle hat in jedem
Falle metallisch blank (d.h. frei von jeglichen Olen, Fetten,
Schmutzpartikeln und HandschweiB etc.) zu sein. Es hat sich
bewahrt, die Oberflachen mit Testbenzin und anschlieBend mit
KlUberalfa XZ 3-1 sorgféltig zu reinigen. Auf eine rlckstandsfreie
Trocknung ist zu achten. Die Aufbringung des Gleitmittels bei
sauerstofffihrenden Anlagen/-teilen muss ebenfalls ,Oxygen-
Clean“ erfolgen, um den Zustand ,Ready for Oxygen Service* zu
erreichen.

Die Tieftemperatureignung, z.B. in Verbindung mit direktem
Kontakt des Bauteils mit dem flUssigen Sauerstoff, muss
experimentell vom Komponentenhersteller ermittelt und
freigegeben werden, da hierzu auch z.B. die Antriebskrafte/-
auslegung von Stellgetrieben etc. , ausschlaggebend sein
koénnen.








